Gerdtmitte 5
= \ I g
] @
o
(Y) q
AN
- AO O % ® e =)
ol (
10 146 90 _|
AN
5 P I
(68,25) 96,75 JT @/ ( 146 >
Schacht
195 - cnacht -
(Schacht) C-C(1:2)| 150 o
B —_2 @
R360 (=Ausschnitt —m=— I R ‘ '
2 LQ A4 ¢ ‘
AN —
5
S @ e S
N —5 ~
Ds A
\K ~_ '
- \ I
= B-B (1 :2) } _
< S
0 R
2 (9.5) 10,5
% — -
< B 170
= clhc i
Y
4 1 Netzanschlussklemme
<4 auf 2mm 2 |Luftfilter
A-A(1:2) j&;;?ﬁgoue”/ 3 [Bedienblende f. Einbau in CNS 1=1
4 |Ausbruch f. Bedienblende in CNS t=1
5 |Ausbruch f. Luftkanal
Tag Name
A Planungs-Richtlinie und peareLTRE
. 2 Montageanleitung GeprKonsi Massbl. Induktionsh. F2 Q1 | "
;\» ‘-mﬂﬁ |d.-Nr. 894345 beachten O T X-Line Drop-In Einbaumodul | 1®
a .
XL880920Q1 Induktionsherd F2 Einbaumodul 10 kW PALUX Aktiengesellschaft
|d.-Nr. Benennung Beschreibung Leistung D-97980 Bad Mergentheim

XL880920Q1MB AJ




XL880920Q1MB AJ

10

1:2

Massbl. Induktionsh. F2 Q1| “**

X-Line Drop-In Einbaumodul

Name

Tag
17.02.26 | Ott

Bearbeitet:
Gepr.Konstr.:

Freigabe:

(225D | XL880920Q1MB

PALUX Aktiengesellschaft
D-97980 Bad Mergentheim

Ol

280

260

50

80

235

Gel

Gcl

191

260

237

el

262

9G1

Blatt 2




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht3
	Zeichenansicht4
	Zeichenansicht6
	Schnittansicht A-A
	Schnittansicht B-B
	Schnittansicht C-C

	Blatt2
	Zeichenansicht7
	Zeichenansicht8
	Zeichenansicht9
	Zeichenansicht10


